Das Bett aus einer Hand

Die Mdssinger Firma Rassle & Wanner feiert ihr 100-jahriges Bestehen

Wahrend andere Unternehmen
Produktionsabldufe auslagern,
hat Réssle & Wanner seine
Fertigungstiefe in den vergan-
genen Jahren stetig erh6ht. Die
Mossinger Firma produziert
Bettsysteme aus einer Hand -
mit eigenem Test- und Entwick-
lungszentrum, eigenem Sage-
werk und eigener Naherei.
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Mossingen. Im Jahr 1914 griinde-
ten Karl Rossle und Paul Wanner in
Stuttgart eine Firma zur Produkti-
on von Matratzen. Im Sortiment:
Stahlfeder-Matratzen, Federeinla-
gen, Schonerdecken und Auflege-
matratzen. ,Ein mutiger Schritt in
bewegten Zeiten®, sei das damals
gewesen. So heilt es heute, 100
Jahre spiéter, auf der Firmen-Web-
site.

In seiner langen Geschichte hat
das Unternehmen viel mitge-
macht. Im Zweiten Weltkrieg zer-
storte eine Fliegerbombe das Werk.
Nach dem Krieg folgte der Wieder-
aufbau, bald der wirtschaftliche
Aufschwung. In den 1970er Jahren
setzten sich Rowa-Produkte bun-
desweit durch. Die Abkiirzung R6-
wa steht fiir das Produkt, das Un-
ternehmen heit heute immer
noch Rossle & Wanner. In den ver-
gangenen 100 Jahren hat Rossle &
Wanner auch seine Produktionspa-
lette immer weiter ausgebaut und
die Produktionstiefe stetig vergro-
Bert: Drei Jahre nach dem Umzug
nach Mdssingen errichtete das Un-
ternehmen dort im Jahr 1997 ein
eigenes Sdgewerk.

Manfred Greiner, Geschéftsfiih-
rer bei Rossle & Wanner, blickt
aber in die Zukunft. Auf dem Fir-
mengrundstiick am Mdssinger
Nordring wird es allmihlich eng.
Der Mitarbeiterzuwachs war in
den vergangenen Jahren erheblich,
der Umsatz hat sich fast verdop-
pelt. Grundstiicksreserven gibt es
noch wenige.

Eigenes Test- und
Entwicklungszentrum

Sein Vorgidnger Hermann Glaser
sei weitsichtig gewesen und habe
»auf Vorrat gebaut®, erklart Greiner
wihrend er durch die Produktions-
rdume fiihrt. Eine weitere neue
Halle will er vorerst nicht bauen, in
einer weiteren bestehenden dafiir
Logistik, Prozesse und Maschinen
optimieren.

Im Jahr 2007 hat Greiner die Ge-
schéftsfiihrung bei Rossle & Wan-
ner iibernommen. 2010 erdffnete
die Firma ein modernes Kunden-
zentrum, 2011 ein eigenes Test-
und Entwicklungszentrums. Im
westlichen Bereich auf dem Geldn-
de werden Lattenroste und Betten
produziert. Stapelweise lagert Roh-
holz vor den Hallen. Im Sidgewerk
werden Baumstdmme zu Brettern
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Oben: Geschaftsfihrer
Manfred Greiner
(rechts) mit Maria-Lui-
sa Montero y Oliva,
Vorarbeiterin in  der
Néherei, und Klaus
Angele, Leiter der Ma-
tratzenfertigung.
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Unten links: Das frihe-
re Firmengelédnde in
Stuttgart. Erst 1994
wurde der neue Fir-
menkomplex in Mos-
singen errichtet. Unten
rechts: Das 100-jahrige
Bestehen feierte das
Unternehmen  neulich
am Grundungsort
Stuttgart. Bilder: Réwa

gesdgt, im Holzbearbeitungszent-
rum werden die Bretter gehobelt,
geschliffen und gebohrt. In Hand-
arbeit setzen die Mitarbeiter die
Lattenroste zusammen. Von Pro-
duktionsinsel zu Produktionsinsel
kann man den Weg vom Baum-
stamm zum fertigen Lattenrost
nachvollziehen. Wahrend andere
Firmen Produktionsabldufe ausla-
gern, hat Rossle & Wanner die Pro-
duktionstiefe und die Fertigungs-
kompetenz am Standort in Mos-
singen erhoht. Greiner kennt die
rund 130 Mitarbeiter personlich.
Ein gutes Arbeitsklima ist ihm
wichtig. Er nennt seine Mitarbeiter
auch nicht Mitarbeiter, sondern
Zusammenarbeiter. ,Wir pflegen
das Prinzip der offenen Tiir. Wenn
was ist, erledigen wir das direkt.“
Jede einzelne Leiste wird auf ihre
Qualitdt tberpriift. Schon wegen
eines Asts von einem halben Zenti-
meter Durchmesser wird ein Stiick

Holz aussortiert. ,Holz ist halt ein
Naturprodukt, sagt Greiner, ,und
unsere Produkte sollten tiber Jahr-
zehnte halten.“

In den 6stlich gelegenen Fabrik-
hallen rattern die Ndh- und Stepp-
maschinen. In der Abteilung ,Tex-
tile Fertigung“ verndhen Mitarbei-
ter Wolle oder Fleece mit Stoff und
Reillverschliissen zu Matratzen-
hiillen. In der Matratzenkleberei
werden Schaumstoffkomponenten
mit Federkernen zusammenge-
fiihrt. Die Schaumstoffe haben ei-
nen hohen Anteil an biologischen
und o6kologischen Komponenten,
zum Beispiel Soja-Ol. Mehr wird
aber nicht verraten.

Im mittleren Firmengebdude
sind Hochregallager und Vertrieb
angesiedelt, aullerdem ein Semi-
narbereich fiir Handlerschulun-
gen und ein Ausstellungsraum.
Matratzen, Betten und Lattenroste
gehen direkt von Mossingen aus

zu den Fachhindlern, die {iber-
wiegend in Deutschland, aber
auch in der Schweiz, in Holland,
in Danemark und Ubersee sitzen.
Auch den Transport iibernimmt
Rossle & Wanner zum grofSten Teil

mit eigenen Fahrzeugen. Natiir-
lich konne man alles zukaufen
und Produktionsabldufe ausla-
gern, sagt Greiner: ,Aber wenn wir
es selber machen, haben wir die
Qualitat im Griff.“

Rossle & Wanner: Nachhaltigkeit als strategisches Ziel

Handarbeit und Produkti-
onstiefe sind typische
Merkmale der Méssinger
Firma Rossle & Wanner.
Das strategische Ziel sei
aber die durchgéngige
und authentische
Nachhaltigkeit, erklart
Geschéftsfiihrer Manfred
Greiner. Und die betreffe
sowohl den Standort und
die Produkte, als auch die
Produktion und die Unter-
nehmensfihrung. Im Mai

2014 hat Greiner die
WIN-Charta des Landes
Baden-Wiirttemberg un-
terzeichnet. Das Unter-
nehmen verpflichtet sich
damit, Nachhaltigkeits-
leitsdtze einzuhalten in
den Bereichen Okonomie,
Okologie und Soziales.
Rossle & Wanner zahlt zu
den Griindungsmitglie-
dern der Charta. Das Un-
ternehmen versucht zum
Beispiel so lokal wie mdg-

lich einzukaufen. Stoffe
kommen nur dann, wenn
es nicht anders geht, aus
dem Ausland, das Holz
ausschlieBlich von der
Schwabischen Alb.
Aussortierte Holzstlicke
werden keilverzinkt und
verleimt weiterverarbei-
tet. Erst wenn der Roh-
stoff wirklich nicht mehr
anders genutzt werden
kann, kommt er zum
Brennholz.



